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Draht- und ProfilstraBen nutzen ASCOspeed®

Walzprodukte wie Dréhte, Stdbe und Pro-
file sind das Vormaterial fiir viele Indus-
triegliter. Die Produktivitdt beim Walzen
wird von der Geschwindigkeit, der Zuver-
lassigkeit und von der Prozessflexibilitét
entscheidend bestimmt. Gleichbleibende
Qualitat (ber das gesamte Produktions-
volumen auch bei hohen Geschwindig-
keiten bestimmen die Anforderungen an
heutige Fertigungslinien. Mit modernster
Steuerungstechnik und Sensorik aus-
gertistet sind sie in der Lage, die groBe
Vielfalt von MaBgeometrien mit unter-
schiedlichsten metallurgischen Eigen-
schaften zu realisieren. Leistungsféhige
Geschwindigkeitssensoren sind heute ein
fester Bestandteil der modernen Rege-
lungstechnik, um Schlupf zu vermeiden.
ASCOspeed bietet hier eine beriihrungs-
freie und damit elegante L&sung.

Im gesamten Prozess vom Walzen des
Vormaterials bis zur Adjustage auf End-
mafB spielt die Materialgeschwindigkeit
eine entscheidende Rolle. Alle technolo-
gischen Regelungen sind darauf ange-
passt. Ob es nun die Verformung selbst
ist, der Zuschnitt auf Kihlbettlange oder
die abschlieBenden Kontrollprozesse in
den Priflinien, immer sind Geber in der
StraBe, die kontinuierlich Gber den Materi-
alfluss informieren.

ASCOspeed

Bild 2: ASCOspeed an einer DrahtstraBe

Bild 1: Geschwindigkeitsmessung am Einlauf einer Profilwalzstral3e Al Fotos Quelle © TB Sensor GmbH

Treiber, FUhrungs- oder Umlenkrollen -
alle sind auf den mechanischen Kontakt
zum Material angewiesen. Die Andruck-
kraft und somit Reibung sind nétig, um
den Schlupf zu reduzieren.

Das gelingt aber nicht immer. Inwieweit
das Material den Antrieben exakt folgt, ist
im Detail ungewiss. Eine Erfassung Uber
Encoder hat zudem den groBen Nachteil,
dass der Fehler vielen Einflussbedingun-
gen unterliegt, und somit nicht korrigiert
werden kann. Diese unkalkulierbaren Feh-
ler kdnnen Rickkopplungen in der Re-
gelung provozieren, die schlimmstenfalls
dazu flhren kénnen, dass das System au-
Ber Kontrolle gerét.

Hier kommt die berthrungsfreie Messtech-
nik ins Spiel, die keinen Kontakt zum Ma-
terial bendtigt.

Durch vorgenannte Problemfélle motiviert,
geht es darum, die Materialgeschwindigkeit
direkt zu messen, ohne Kontakt und unter
Vermeidung von Markierungen auf dem
Material. AuBerdem sollte die neue Mess-
methode in der Lage sein, das Auftreten von
Schlupf auf einfache Art zu detektieren, und
mit der Einflhrung eines Korrekturfaktors die
Antriebe der gesamten Linie in die Lage zu
versetzen, den Schlupf zu minimieren. Da-
durch spart man Antriebsenergie und gleich-
zeitig werden Oberflachenbeschadigungen,
wie Kratzer oder Eindrticke vermieden.

Hier bietet sich das optische Geschwindig-
keitsmesssystem ASCOspeed® an. Diese
Technik ist weit mehr als nur ein berthrungs-
frei optisch arbeitender Langengeber.

Es handelt sich beim ASCOspeed 5500 um
einen leistungsstarken Geschwindigkeitssen-
sor, der extra fur die Anwendungen in der
Metallbranche entwickelt wurde (Abb. 2). Er
arbeitet nach dem Phasengruppenverfahren
und erfasst die Geschwindigkeit bewegter
Metalloberflachen. Uber 25 Jahre Praxiser-
fahrung und der Einsatz modernster Halb-
leiter pragen die herausragenden Merkmale
der ASCOspeed-Technologie.

Aus einer Distanz von 300 mm misst das
Gerét berUhrungsfrei und ist damit nicht zu
nahe am Messgut. Eine Hochleistungs-LED
als Lichtquelle ist fur die guten Anwenderei-
genschaften verantwortlich. Das Licht besitzt
zwar eine schmalbandige Charakteristik,
aber die Wellenlange ist hier ohne Funktion,
da bei der ASCOspeed-Technologie die Re-
ferenz durch die Struktur des Siliziumemp-
fangers gegeben ist. Dadurch wird eine hohe
Prazision und Langzeitstabilitét sichergestellt.
Der Detektor und die Strahlcharakteristik
der LED sind so ausgelegt, dass auch bei
Geschwindigkeitsschwankungen, verschie-
denen Oberflachenglten bis hin zu spie-
gelnden Oberflachen genaue und stabile
Messwerte bei den unterschiedlichsten Ma-
terialgeometrien erfasst werden. »



SENSOR TREND

Ausgabe Nr. 1/2020

www.tb-sensor.com

Langprodukte finden vielfaltig Einsatz in
der Bauindustrie, im Anlagen- und Ma-
schinenbau, im Schiffsbau sowie in der Au-
tomobilindustrie. Dabei sind die AbmaBe
sehr unterschiedlich und damit auch die
Einsatzaufgaben von ASCOspeed. Ob
in schweren ProfilstraBen, Schienen-
walzwerken, Feinstahl-, Stabstahl- und
Drahtstahlwalzwerken, Uberall ist die
berihrungsfreie Messung gefragt von
der kleinsten Modernisierung bis hin zu
kompletten Werksneubauten.

Auf heiBen, glihenden Materialien ist
die Messung genauso problemlos még-
lich wie auf den gedlten glatten Ober-
flachen der Endprodukte. Die Beleuch-
tungs-LED ist monochrom (orange-rot)
und deren Licht kann dadurch durch
optische Schmalbandfilter auf der De-
tektorseite wirksam vom Emissionsspek-
trum des Walzgutes getrennt werden.
Dadurch erscheint das Walzgut flr den
Sensor dunkel (kalt) und bedarf keinen
weiteren Anpassungen. Interne Regel-
kreise stellen sich automatisch optimal
auf das zu messende Material ein.

Eine préazise und stabile Langenmes-
sung ist eine wichtige Vorraussetzung
fur den Zuschnitt auf Kuhlbettlange.
Bedingt durch das Ausgangsmaterial
im Ofen kann man moglichst frihzeitig
eine Schnittlangenreduzuierung vorneh-
men. ASCOspeed erfasst dazu prazise
die durchlaufende Stablange des Knup-
pels. Auch die Ansteuerung der Hoch-
geschwindigkeits Trimmscheren bietet
sich hier an. Im Zuge der Digitalisierung
ganzer Prozessschritte und der Kenn-
zeichnung von Produktionslosen ist die
berihrungsfreie Materialverfolgung ein

Bild 3: ASCOspeed an Fertigstaffel

Spezifikation ASCOspeed
ASP5500-300-A-I-O-D-O Hot

LED (kein Laser)

Messbereich bis 3000 m/min

Arbeitsabstand : 300 mm £15 mm
Erw. Abstand 300 mm £30 mm
Genauigkeit 0,05 %

Min. Zykluszeit : 0,5 ms
Pulsfrequenz max.500 KHz.

Bild 4: Einsatz unter rauesten Bedingungen im Warmwalzwerk

aktuelles Thema. Hier hilft ASCOspeed
bei der Zuordnung von Walzfehlern. In
DrahtstraBen Uberwacht ASCOspeed den
MaterialfluB und liefert ein zuverlassiges
Geschwindigkeitssignal fur das Aufspulen
des Drahtes. Das ist besonders bei Nichtei-
senmetallen ein interessantes Thema, da
hier im Pressverfahren aus einem Bolzen
mit einem Werkzeug mehrere Strange er-
zeugt werden, die in der Austrittsgeschwin-
digkeit deutlich variieren kbnnen.

Viele moderne Anlagen verfligen heute
schon Uber eine optische Profilvermes-
sung. Die zugehdrige Positionserfassung
fur das Protokoll Ubernimmt ASCOspeed.
Damit ist neben der Profilgeometrie auch
die Lange fur die Qualitat der Bundpakete
abgesichert (100% Prifung).

Ein  weiteres Hauptanwendungsgebiet
ist die Inlinepruftechnik in der Adjustage.
Spezielle Priflinien testen die schon zuge-
schnittenen Rohre und Profile auf Risse,
Einschlisse oder andere Materialfehler.
Hier kommen traditionell Ultraschall Prif-
technik und Wirbelstromverfahren zum
Einsatz. Prifkopfe und Detektionsspulen
kénnen allerdings nur optimal arbeiten,
wenn die Materialgeschwindigkeit jedes
Priflings erfasst und der Prufeinrichtung
zugestellt wird.

Nicht zuletzt ist eine optische Messung
sehr wartungsarm, weil sie eingriffsfrei
arbeitet und folglich den harten Prozess-
bedingungen in der Metallurgie nicht so
direkt ausgesetzt ist. Das Konzept von AS-
COspeed basiert auf Uber 25 Jahren Praxi-
serfahrung und realisiert durch eine sorg-
same und vorrausschauende technische
Auslegung die hohen Qualitatserforderun-
gen. Das ist ein Garant fUr eine zuverlassige
Funktion Uber den gesamten Lebenszyklus
der Anlage. Zufriedene Kunden seit 2006
bestatigen diese Tatsache. m

Service Aktuell

Die ersten ASCOspeed Gerate wurden
2006 ausgeliefert. Das ist nun schon fast
15 Jahre her. Auch wenn die technische
Auslegung von einer wartungsfreien Nut-
zung von weit Uber 10 Jahren ausgeht
(vergl. Newsletter 2019-03), sollte jeder
Nutzer in regelmaBigen Abstanden seine
Messgerate einer Uberpriifung unterzie-
hen.

Naturlich gibt es auch Kunden, die AS-
COspeed Tag und Nacht an ihren Anla-
genim Einsatz haben und die Qualitat und
Zuverlassigkeit zu schatzen wissen. Und
wenn eine Technik 10 Jahre anstandslos
funktioniert, verzichtet man gern darauf,
ein Ersatzgerat vorzuhalten. In diesem Fall
kbnnen wir gern ein Leihgerét stellen, um
hier fur die Uberpriifung und die Erstel-
lung eines aktuellen Zertifikates das Ur-
sprungsgerat kurzzeitig abzulésen. Hier
empfiehlt es sich aber dringend, den Zeit-
punkt der Uberpriifung rechtzeitig mit uns
abzustimmen. m
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